Horgaszladik sajat keziileg
8 &

Mostansag elvétve hallunk arrél, hogy valaki
maga fog csonak épitésébe. Erthetd, hiszen ez
nem olcs6 vallalkozas, raadasul iddigényes,
nagy munka. Aki meg csonakra vagyik, vehet
készen ujat, vagy hasznaltat, igaz nem olcson.
Ezért tarazasra alkalmas vizi jarmi sajat kezl
elkészitésére ma mar aligha érdemes barkinek
is vallalkoznia, viszont egy pecazasra alkalmas
ladikhoz joval kevesebb anyag és szerényebb
ismeret is elégséges.

Az anyagok beszerzése ma mar nem jelent gondot, €s némi szamitgatas utan vildgossa valhat
barki eldtt, hogy sajat munkéjaval bizony jelentds Osszeget takarithat meg. Mar ha van mersze
fejest ugrani a munkaba. Az épitéssel jaro kockazat persze nem csekély, de talan a 100 000
forintnyi megtakaritas elég 6sztonzd lehet példaul egy parthoz kotott pecas szamara.
Legalabbis Tihanyi Miklds olvasonk igy vélte. S bar a faipari barkécsoldsban nem jaratlan, a
csonaképités elég messze all tdle, ennek ellenére mégis egy ladik épitésére szanta el magat.
Otletének sikerét ismerdsei érthetden megkérddjelezték, de ez csak olaj volt a tiizre. Elére
bocsatjuk, hogy a kétkedok tévedtek, Tihanyi ur horgaszladikja elkésziilt, az eredmény azt
bizonyitja, hogy ladikot késziteni igy is lehet. Hogy miként? Ezt mondja el Tihanyi Miklos
maga.

Prologus

Parti horgéasz helyemtdl tavolabb, a nyilt vizen
masok altal kifogott harcsdk latvanya
késztetett arra, hogy csonakot készitsek. Igaz
venni is lehet, de az 5 m hosszu, poliészterrel
~“boritott ladik potom 120-150 ezer Ft-ba keriil.
o Mennyivel mas érzés lehet sajat készitést
csonakkal jarni a vizet, ami szamitasom szerint
- csak kb. 40 ezer Ft-ba keriil. Nem vagyok
_asztalos, csonak-készitd meg végképp nem, de
- |szeretek barkécsolni a hétvégi hazunk kortil, és
lassacskan sikeriilt tisztességesen ellatni
magam szerszamokkal, ezért gy véltem
sikerrel megbirk6zom ezzel a feladattal is.

L

Elokésziiletek

A szandékot tett kovette. E10sz0r segitség, tandcs kérése az Ezermestert6l, majd kdvetkezett
az altaluk ajanlott szakirodalom beszerzése ¢s a ladik tervrajzanak az elkészitése. Ezutan jott
az anyagbeszerzés, majd a szabadsag ideje alatt "aktiv pihenésként" a csdnak megépitése. A
ladik elkésziilt, a sikerdij tobb lada sor, amit kétkedo ismerdseimtdl nyertem, de a 1ényeg,
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hogy ladikom szamomra tetszetds, aranyos a mérete, jol fekszi a vizet, és konnyl vele evezni.
Mondhatnak, hogy minden jo, ha a vége jo, de el kell ismerni, hogy épitésekor - tapasztalat
hijan - voltak gondjaim és hibédkat is vétettem. Mindjart az elején mindenki figyelmébe
ajanlom az elsét. A kornyéken ugyanis sehol sem kaptam kellé méretti, 1égszaraz deszkat.
Ennek az lett a kovetkezménye, hogy a fenék-rész szoros illesztését kovetd 5-6 nap mulva 3-4
mm-es hézag keletkezett a deszkak kozott. Ezt a faanyag Osszeszaradasa okozta. A ladik
megépitéséhez egyébként az alabb felsorolt faanyagok sziikségesek.

Anyaglista

10 db 20x200x5000 mm-es, lehet6leg csomomentes e P2 L TR, Ve 1. SRS LS ﬂi
deszka (igazan a borovi a jo, de ez draga). Ezekb6l15db  ~——— — . —

a fenék-, 2-2 db az oldalpalankokhoz, 1 db 5 cm széles - = e i T
lécekre vagva a hablécekhez, és beliilrdl a bordakra e e

rogzitendd tartolécekhez kell. =

Az orr- és fartiikor, valamint a bordak elkészitéséhez ~— “~=i - - —i=
min. 5x5 cm-es tolgyfa-, akac-, vagy korisfa 1écbol kb.

; 16 fm-re van sziikség. A bordak eltéré nagysaga,

BORDAMSETY

45 6 1 2 0 123
¢ ¢ o Soo - ; / i+ valamint a rahagyas miatt a faléceket célszerli a
\ \ \ , - vy / #_  bordadarabok hosszat idedlisan 0sszeadva kivalogatni,
r [/ ot - , , .
\ —_— L // "y Tvagy méretre vagva megrendelni.

= 5"' "I A bordék sarok vasalataihoz 12 db 4x40x300 mm-es

R o ™ laposacélt szereztem be, a felerdsitésiikhoz pedig 36 db
0 8x70 mm-es kapupantcsavar sziikségesek, a hozzavalo
alatétekkel és csavaranyakkal egyiitt. A palankok felerdsitéséhez én csavart szegeket
hasznaltam, a 3,5x50 mm méretiickb6l 350, a 70 mm-esekbdl pedig 30 darabot "fogyasztott
el" a ladikom. A kiilsé laminéalashoz 9-10 kg poliészter miligyantéara, a hozz4 valo
katalizatorra, szinezékre €s 10 m2 300 g/m2-es livegpaplanra, 4 1 acetonra, valamint két
felhordo pliisshengerre és finomszorli ecsetre volt sziikségem. A kis vizi jarmii megépitéséhez
kor- és dekopirfiirészt, akkus csavarhizot, szalag- és rezgdcesiszolot, asztalos szoritdkat €s a
szokdsos asztalos kézi szerszdmokat hasznaltam.

Elomunkalatok

Amennyiben a megvasarolt deszka nem légszaraz,
szell6s, arnyékos helyen pihentetni kell, hogy kelléen
kiszaradjon. (A fentebb emlitett hibat természetesen et
kijavitottam.) Feliiletiiket ezt kovetden vékonyan AN : \%
legyalultam, és a deszkak éleinek egyenességét is “\__‘
ellendriztem. Ahol erre sziikség volt, gyalulva

korrigaltam a hibakat. -
Ezutén a laposvasat 300 mm-es darabokra vagtam.

Mivel az elemeket 110 fokos csticsszogii idomokka kellett 6sszehegesztenem, a darabolast
mar eleve ugy végeztem el, hogy az elsé vagas szoge 55 fokos, a kdvetkezd¢é pedig a
hosszanti élre meréleges volt. gy a darabok sszeillesztése mar nem okozott kiilonosebb
gondot dszszehegesztésiikkor. Hegesztés eldtt azonban minden darabnal sablonnal
ellendriztem a szarak azonos szogét. Az igy Osszeillesztett sarokvasat mindkét oldalon
Osszehegesztettem, majd a varratot lecsiszoltam. A vasak sarkéndl visszamértem az éleken 20-
20 mm-t, és ezeket a sarkokat levagtam. Ezt a miiveletet a bordak sarkainal is el kell végezni,
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mert igy a csonak belsd oldala és a bordak kozott kis rés keletkezik, és ezeken a folydkakon
az esd, vagy a becsap6 viz a mélyebben 1évo bordak kozé folyhat le. A kész sarokvasak
felerdsitéséhez a hegesztésnél kdzépen, valamint a szarak két végétdl 15 mm-re és a sarkain 8
mme-es lyukakat furtam mindegyik sarokvasba.

A ladik bordai

bordédkat - méret szerint - 110 fokos d6léssel
(sablonként a sarokvasakat lehet hasznalni)
lapolva kell 6sszeragasztani. Célszer(i a bordak
_szarait 2-4 cm-rel hoszszabbra vagni. A bordak
. és a tiikrok oldalso és also éleit a 4. bordatol
eldre és az 5. bordatol hatrafelé - a fenék
iveltségéhez igazodoan - ferdén rézselve kell
lemunkalni, mert a meghajlitott

megfelelden a bordakra felfekiidni.

WA rézselés mértéke (mm)

Orrtiikor 7.16./5.14.3.|2.|1.|0.

Oldalélekbol|12(6 (310 {0 (3 |4 |8

Aljabol 914]2]10(0(2(3 |6

asztalos ismerdsomre biztam. Igaz a koltséget
ez némileg novelte, de itt biztosra kellett
menni, ugyanis a pontos méretii és erds kotésii
bordak, tiikrok a feltételei annak, hogy a
csonak készitése kozben ne csavarodhasson el,
sOt az erds borddk még a palankdeszkak
esetleges vetemedését is korrigalhatjak. Az
Osszeragasztott bordék sarkaihoz illesztve
atjeloltem a vasalatok furatait, majd a
sziikséges lyukakat kifartam. A furasnal
iigyeltem arra, hogy a furatok merdlegesek
legyenek. Célszerli az atfurt borddkra a sarokvasakat azonnal racsavarozni, mégpedig - csupan
csak a rend kedvéért - a fartiikor feldli oldalukra.

A palankok héjkialakitasa

E kényes miivelethez 4 db, teljesen egyforma, kb. 600 mm magas bakot szereztem be, amire a
csonak anyagat ratéve kényelmesen tudtam dolgozni. (Nem kellemes ugyanis mélyre hajolva,
vagy ellenkezdleg, magasra felnyuilva tevékenykedni.) A bakokra kiteritettem 5 fenékdeszkat,
€s szorosan egymashoz illesztve tobb helyen lécek koz¢ szoritva 6sszefogtam valamennyit.
Az igy kialakitott lapra a fartlikortdl kezdve - rdhagyva 4-5 cm-t, hogy szegelésnél a deszkak
ne repedjenek be - felrajzoltam a bordak helyét, és behuztam a kozépsé deszka hosszanti
kozépvonalat is. A borddk egymastol valo tdvolsaga - kozépvonaluktdl mérve - 710 mm.



Elvileg a kozéps6 deszkaszal is elegendd a bordak beallitasahoz, de biztosabb a
parhuzamossagot beallitani, és ellendrizni 100 cm széles feliileten, mint a kozépséd deszka 20
centiméterén.

; } "-\ A koz€ps6 deszkara harom-harom feliilrél behajtott csavarral,
A y ! felfogattam a bordakat és alulrdl a tiikroket. Sablon alapjan
R fartam eld a lyukakat és a bordakon is, igy csak arra kellett
ligyelnem, hogy a berajzolt vonalaktol egyik borda se térjen
el, s hogy a bordak sarka mindkét oldalon a kdzépvonaltol
azonos tavolsagban legyen. A fenékre erdsitett bordak igy

még természetesen a 4. és 5. bordatdl eldre, ill. hatrafelé
~ déltek. A fenék ivelésének beallitasakor majd mindegyik
fliggbleges lesz. Az igy Osszeszerelt hajofeneket a 4., 5. borda
kozott egy nehéz betonlappal lesulyozva rogzitettem. Az
orranal, majd a faranal a deszkézott fen¢k végeit addig
emeltem, amig a bordak ¢és a tiikkrok nem alltak be
fliggblegesre. En téglat, ill. faéket tettem a hajlitas ala. Az orr-
¢s a fartiikrot - az ellendrzés érdekében - feliil, kétoldalt egy-
egy erds madzaggal is 0sszekotdttem. Amint a hajlitdsok
elérték a kivant szintet, bejeloltem a fels6 oldalpalank rogzitési helyeit.
Eldszor a kozépso, 4. és 5. bordara fogattam pillanatszoritoval mindkét oldalon a
palankdeszkat, majd fokozatosan a tiikrok felé haladva a tobbi bordakra is igy rogzitettem fel.
Természetesen a pillanatszoritd levétele eldtt a deszkakat mindig 2 sz6ggel rogzitettem a
bordakhoz. A szegek beiitésekor egy nagyobb
kalapaccsal ellent kellett tartanom, hogy az
iités ne terhelje meg a bordat, és ereje is
legyen. Ha a bordak vékonyitasat jol végeztiik
el, akkor a deszkak a hajlitas utan tokéletesen
rafekszenek a borda kiilsé feliiletére. Ahol
1gazitasra volt sziikség a rézselésen, azt a
szoritorogzités megsziintetése utan azonnal
elvégezhettem. Ennél a miiveletnél sziikségem
volt segitségre, hiszen a kdzel 6 méteres
deszkakat igazgatni, tartani, rogziteni €s
szegelni egyediil nehéz, koriilményes.
Hatra volt még az oldalpalankok tiikrokhoz
valo rogzitése. Ezt is meg lehet oldani nagy
méretll pillanatszoritoval, de én a deszkakon atvetett kotél dsszetekerésével oldottam meg. A
tiikrokhoz valo rogzitéshez 4,2x70-es csavart szegeket hasznaltam, mert a deszka visszahuzo
ereje az elején és a végén - az erdsebb ivelés miatt - nagyobb. Ellendrzés utan - mert most
még volt lehetdségem a kisebb hibak kiigazitasara - a fels6 palankdeszkakat véglegesen
rogzitettem, mégpedig egymastol 5-7 cm-re beiitott csavart szegekkel.
Az elébbi miiveletek eredményeként egy merev szerkezetet sikertilt kialakitanom, amit ezt
kovetden megforditottam, majd a fenékpalankok felerdsitése kovetkezett. A héjburkolat két
also palankdarabjanak a beszabasa nem volt konnytli, &m miutén a sz¢€ls6 fenékdeszkakat
eltavolitottam, az iveltségét 1écre erdsitett acsceruza segitségével atmasoltam a bordak élére
erdsitett deszkara, s az anyagvastagsag visszamérése utan mar gond nélkiil lefiirészelhettem a
feleslegét. Ezutan a mar ismert modon mindkét oldalon felerdsitettem az also
palankdeszkakat.
Vita targyat képezheti, hogy nem biztonsdgosabb-e a kotések teherbirasa miatt az
oldalpalankot szegelni a fenékdeszka €lére. Amatdr 1évén azonban sokkal nehezebbnek tiint




szamomra a ladik fenékdeszkainak pontos alakra szabasa, mint az alsé oldalpalankok
fenékhez igazitasa. A deszkékat el6szor a kdzépsd, 4. €s 5. borda mellett szegeltem az
oldalpalankok ¢élére, mégpedig mind a két oldalon egyszerre, pontosabban egymast kovetden.
A szegelést - ligyelve arra, hogy az illesztés szoros maradjon - a jobb- és a baloldalon is ennek
megfeleléen végeztem el. A tovabbiakban a haladasi sorrend a kovetkez6 volt: 3., 6., 2., 7.
borda, majd a far- és végiil az orrtiikdr melletti részek kovetkeztek. A fenékpalankok talnyald
részeit leflirészeltem, az oldalak ivéhez igazodva szintbe gyalultam, lecsiszoltam.

Egyéb szerelvények

| A csonaktestet ijra a fenekére allitva
helyeztem el a bakokra, majd levagtam a
*bordak palankon tulnyulé részét, és helyére
szereltem a két hablécet. Ezek a palankok fels6
¢lét védik a kiilonféle verddésektol, €s egyben
meg is erdsitik a ladik felso részét. A felso
¢liiket 0sszegyalultam a palankok szélével,
majd enyhén le is kerekitettem a kiilsé
#MWsarkokat. Mivel én az orrtiikrot ugy alakitottam
ki, hogy 2-3 cm-rel magasabb volt a palank
vonalanal, a ladik orréra, az els6é bordaig
lambéria 1écekbdl leemelhetd fedélzetet
készitettem, és az igy kialakitott tarolot - a
vizet jarva - jol ki tudom hasznalni. En a bordak felsd részére még beliilrdl is felfogattam egy-
egy 20x50 mm-es lécpart, ami részben a csonak kiemelésekor bizonyult hasznosnak, de e
lécekre barmit, halszakot, horgonylancot stb. ra tudok kotni. E két 1éc a bordak fels6 végétol
20 mm-re lejjebb van. A labracsot, vagy taposodeszkat a fenékbordakra helyezve, harom
darabbol, kiemelhet6 kivitelben készitettem el. A 80-100 mm széles deszkadarabokat a
bordak mellé¢, illetve azokra illeszkedo 20x40 mm-es hevederlécekkel, deszkanként két-két
facsavarral fogattam egymas mellé. Az tilésdeszkat 200 mm széles deszkabol szabtam ki, és a
belsd hossztarto 1écre iiltetve, egy-egy, a 1éc mogotti résbe illeszkedd hevederléccel tettem
elmozdulés ellen védetté. A fa megmunkalasaval végeztem, 1ényegében a csonaktest készen
volt, most mar csak a kiilsé laminalas és a belso részek feliiletkezelése volt hatra.

Migyantas laminalas

A poliésztergyanta "ellenségei" a nedvesség,
¢s a nem megfeleld homérséklet. Kéztudott,
hogy a miigyanta 20 °C-nal alacsonyabb
homérsékleten lassan, rosszul szilardul, 30 °C-
nal nagyobb melegben pedig tal gyorsan kot,
ami feldolgozasi problémakat okoz. Két
lehetdségem volt, vagy zart helyen pld.
garazsban kell elvégzem ezt a munkat, vagy
kivarom, hogy az id6jaras megfeleld legyen.
Mivel szabad ég alatt szandékoztam dolgozni,
mar j6 elre beszereztem egy nagy méretli
takarofoliat, ezzel letakarva védtem a nyers
csonaktestet a nedvesség ellen. A laminalasra




ugyanis csak a teljesen 1égszaraz fafeliiletek alkalmasak. A miigyanta kb. 20-30 perces
gélesedési ideje miatt olyan mlianyag edényt hasznaltam, amelyben folyamatosan tudtam az
anyagot keverni, és a felhordd henger is belefért. A hengert minden felhordas utdn azonnal
kimostam acetonnal, mert maskiilonben hamar bekotott volna. Mivel 0j csonakra elég 300
g/m2 sulyu iivegpaplanbol egy rétegii laminatot késziteni, ilyen anyagbol szabtam ki a
sziikséges darabokat. Az livegpaplanbol el6szor a fenékre, majd az oldalakra szabtam ki a
szlikséges darabokat. Az atfedésekre 5-7 cm-t hagytam ré, majd a kiszabott anyagokat lazan
feltekertem, és megjeloltem a kezddvégeiket.
A laminalas eldtt célszerl a fafeliileteket tapado alapozé lakkal bekenni. Ez az anyag mélyen
behatol a fa rostjai kozé, és kivalo tapadast biztosit a poliésztergyanta szamara. Ha az
alapozast kdvetd 3 6ran beliil nem késziil el a laminalés, akkor az alapozéra mindenképpen
célszert felvinni egy réteg gyantat, igy a munka barmikor folytathatd. Elokésziiletként kb.
0,5-1 kg gyantat kevertem be, hogy a gélesedési id6 elott fel tudjam dolgozni. A
keverdedénybe Ontott gyantat 0sszekevertem a katalizatorral, és alaposan elkevertem. A
gyantat egyébként célszerli igy megvasarolni, hogy abba mar a szinezéanyagot is keverjék
bele. Ebben az esetben az alapanyagot még kiontés elott fel kell keverni, mert a szinezék
letilepedik az aljara. A felhordo hengerrel el6szor a hajofenék 60-80 cm-nyi feliiletén
teritettem fel a gyantat, majd rahelyeztem az livegpaplant. Ezt a részt egyenletesen,
légbuborékmentesre hengereltem. Mindjart az elején elkovettem egy hibat, ugyanis a felhordo
pliisshengert nitro-higitoval mostam ki aceton helyett, igy a higitoban levd olaj hatasara a
kotés kozben kisebb-nagyobb kraterek keletkeztek. A hibat acetonos atmosassal és U]
gyantaréteg felhengerelésével korrigaltam. A szerszamok kimosaséra csak ipari acetont
szabad hasznalni, s ezt nagyon ajanlatos megfogadni, mint ahogyan azt is, hogy a hengert
minden szakasz felgyantdzdsa utan alaposan ki kell mosni, hogy a mar gélesedd szemcsék ne
keriilhessenek a frissen felhengerelt
gyantarétegbe.
Hamar r4jottem arra is, hogyha erésen
nyomom a hengert, a szovedék anyaga
megnyulik, rancosodik. Ezt gyengédebb
athengereléssel keriiltem el. gy 60-80 cm-es
szakaszokban haladva laminaltam végig a
csonak fenekét. Arra nagyon ligyeltem, hogy a
miigyanta teljesen atitassa az livegpaplan
rostjait, és feliilete egyenletesen sima legyen.
Az erdsen ivelt részeken a paplan szélét
olloval bevagdostam, hogy a feliileten ne
keletkezzenek gylirddések. A ladik oldalat, és
a tiikkroket is az el6z6khdz hasonloan boritottam be, a rdhagyasokat mindenhol az éleken
athajtva hengereltem le. igy nemcsak a levalas esélye lett minimalis, hanem a sarkok, élek
szilardsaga is ndtt. Miutan az livegpaplant radolgoztam a kiilsd héj feliiletére, 1-2 oranyi
pihend utan ujbol miigyantat hengereltem ra. Ezt a réteget folyamatosan és vastagabban
teritettem fel az el6z6nél, igy a paplan elemi szalait mar teljesen elfedte. Ezzel a réteggel
kiegészitve a mligyantabevonat feliilete fényes és sima lett. A kiils6, laminalt feliiletek
védelmére gel-coat gyantaréteget nem feltétleniil sziikséges felhordani, &m mivel ez szivds és
kemény bevonatot képez, célszerli alkalmazni. A felhorddsahoz puhaszorii ecsetet kell
hasznalni.

A natur fa feliiletkezelése



A ladik lamindlasat kdvetden vartam két napot, majd a fenekére allitva, beliil még natur
feliileteit lenolajjal kétszer atkentem. E célra a favédo lazurok is megfeleldek, ha hasznéalaton
kiviil nyilt téri tarolas esetén a csonak forditva, fenékkel felfelé lesz tarolva. Nagyon tligyeltem
arra, hogy a hajotér minden rejtett zugaba jusson kelld mennyiségii impregnalo szer, mert az
ilyen helyek gombasodasi gocok lehetnek a késbbiek folyaméan.

A gyanta teljes szilardulasa 5-7 nap, eddig vartam a vizrebocsatassal. Nehéz volt kivarni, de
nem tehettem mast! Utana mar csak a ladik egyedi "hajozési" sajatossagait kellett kiismernem
ahhoz, hogy partmentibdl igazi ladikos horgassza avanzséalhassak.

Tihanyi Miklos



